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Uvod

Moderni materialy,
vybaveni a technika
umoznuji v soucasnosti
vytvorit vysoce pfesné
a estetické nahrady.
P¥irozené date prednost
postuplim, které jsou Cisté,
jednoduché a bezpecné.
Doplnkové materialy vam
mohou v této souvislosti
pfipadat na prvni pohled
nedlezité, ve skutecnosti se

viak staly nepostradatelnymi.

Kazda zubni ndhrada
je individualni, stejné jako
pacient. K dosazeni
$pickového vysledku a Gplné
spokojenosti zakaznika je
tfeba skutecné tymové prace.
Nejprve je tieba zhotovit
detailnf otisk. Pouziti repro-
dukovatelného laboratorniho
postupu cinf spolupraci mezi
stomatologem a zubnim
technikem podstatné
jednodussi. ,Mala pomdticka”,
jakou je univerzalni, navic
velmi pfesna modelova
pryskyfice, je v téchto
ptipadech neocenitelna.

attern Res

Nizkokontrakéni modelova pryskyfFice

Pro bezpecné p¥istani

Modelova pryskyfice
s jedine¢nymi vlastnostmi

GC Pattern Resin LS se po
vice nez 15 letech sluzby
stomatologlim a zubnim
technikdim prokazal jako
bezpecny, univerzalni

a lehce zpracovatelny
material. Byl vyvinut
specialné pro stéteckovou
techniku. Pro jeho vynikajici
vlastnosti je vhodny pro
rtzné indikace, jako napf.
korunky, mastky, implantaty
a pro elektrogalvaniza¢ni
techniku.

nlLS

GC Pattern Resin LS
se navic dobfe osvédcil
v mnoha drobnych aplikacich,
jako jsou pryskyficné
modely, fixace pfed pajenim
nebo frézovanim nebo pro
kofenové nastavby. Nasim
cilem je umoznit vam vyuziti
vsech vyhod tohoto jedinec-
ného materialu. Tento
manual uvede nékteré
z ¢etnych indikacf pfi
zakrocich v kfesle ¢i
v laboratofi a predvede
nékolik zakrok.

Podivejte se na dalsi strany
manudalu, abyste se dozvédéli
nékolik novych indikaci,
tipt&trikd s GC Pattern

Resin LS.
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Indikace

Technika zasuvnych spojt

Koénické a teleskopické korunky
Trmeny

Individualni zasuvné spoje
Pryskyfi¢né modely

Fixace korunek pro pfenosové otisky

Technika K&B

Inleje, onleje
Adhezivni (Marylandské) mustky

Pajent

Dlahovanf pro pajeci postupy

Modely litych parcialnich
nahrad

Modelovani extenzi,
lingvalnich t¥ment a spon

Implantatova technika

Vyroba individualnich implantatovych dostaveb
Registrace skusu

Intraoralni dlahovani

Suprastruktury

Elektrogalvanizace

Vlastnosti a vyhody

Vlastnosti

Nizka polymerizac¢ni kontrakce

Pryskyfi¢né modely pro elektrogalvanizac¢ni techniku

Vyhody

Perfektni pFesnost modelu i odlitku

Perfektni manipulace pfi
stéteckové metodé

Lehce se ovlada a presné aplikuje

Dokonce rozsahlé nastavby je mozné modelovat
bez problémt

Rychld, presto vyhovujici aplikace p¥i pouziti
stéteckové techniky

Ekonomické pouziti

P¥izniva zatékavost
a vysoka smacivost

Jednoduché zpracovani

Nestéka z mist aplikace

Homogenni pryskyfi¢né modely

Optimalné pfizptsoben pro stéteckovou metodu
Ucinny a ekonomicky

Bezezbytkové vypaleni

Homogenni odlitky

Vysoka tvrdost a odolnost

Vysoka stabilita i v tenkych vrstvach
Dokonalého povrchu dosahnete frézami
Hladky povrch po dokonceni nebo frézovani

Kratky cas tuhnuti

Setii cas a je ekonomicky, také pro michaci techniku

Vyborna adheze k jiz zpolymerovanému
GC Pattern Resin LS

Homogenni, hladky povrch odlitku s presnymi
okraji

Dokonala prostorova stabilita model
GC Pattern Resin LS
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Prostorové stabilni modely i po nékolika hodinach nebo dnech

Stabilni rozméry bez zavislosti na teploté mistnosti



Fyzikalni
vlastnosti

Pracovni cas (23°C)

Cas tuhnuti (23°C)

Pevnost v ohybu (37°C, po 10 min)
Polymerac¢ni kontrakce po 30 min

Polymera¢ni kontrakce po 24 h

Stéteckova technika -

baleni

GC Pattern Resin LS
balenf 1-1 obsahuje v3e, co je
treba ke stéteckové technice:
2 michaci kalisky, 1 stétecek,
1 pipetku pro presné
davkovani tekutiny, prasek
a tekutinu, které se michajf
ve vhodném poméru.

2-3 min

4 min
63 MPa
0,36 %
0,37 %

Chemické

slozeni

Prasek :

Tekutina :

Polymethylmetakrylat
Polymethylakrylat
Dibenzoy! peroxid

Methylmetakrylat
2-hydroxyethyl-metakrylat

GC Pattern Resin LS

Baleni 1-1:

100 g prasek, 105 ml tekutina
Doplnky:

2 michacf kalisky

1 Stétecek ¢.4

1 pipetka

len



Stéteckova metoda -

krok za krokem

1. Michani prasku a tekutiny:
Rozdélte adekvatni mnozstvi
prasku a tekutiny do kaliska.

Tip: pipetka vam pomiize
odméfit spravné mnozstvi
tekutiny.

2. Lehce navlhcete stétecek.

Tip: pfebytecnou kapalinu
ze §tétecku vytlacte o vnitini
stranu kelimku, tim také
docilite $picatého hrotu.

3. Dotknéte se prasku navlhlym
stéteckem.

Diky thixotropnim vlastnostem
se na Spic¢ce vytvofi mald
kapka pryskyFice.

4. Poté, co se kapka pryskyftice
ustali na konci stétecku,

je pripravena k nanesent,
napf. k vymodelovani
sekundéarniho modelu.

5. Naneste pryskyficnou kapku
na kovovy povrch primarni
korunky.

Pracovni ¢as: 2-3 min.

Cas tuhnuti: 4 min.

Tip: na hladky kovovy povrch
nepotiebujete zadny izolacni
prostiedek.

mezi jednotlivymi kroky,
namocte jej do tekutiny
a utfete papirovym kapesnikem.

lon

7. Opakujte kroky uvedené
vyse, dokud nebudete mit
pokryty cely povrch tenkou
vrstvou GC Pattern Resin LS.

Tip: oddélené kapky lehce
spojite diky vyborné adhezi
GC Pattern Resin LS k jiz
zpolymerizovanym c¢astem.

8. Dokonce i tam, kde je
potieba vysoké presnosti
(napt. v okrajovych castech
primarni korunky), je GC
Pattern Resin LS vyborné
zatékavy a perfektné sedi.

9. Po polymerizaci GC Pattern
Resin LS opatrné sejméte
model ke kontrole vnitiniho
povrchu.

Tip: k jednodussimu sejmuti
z primarni korunky poslouzi
malé zarazky.

10. Vnitfni povrch modelu
je stejné leskly a hladky jako
povrch primarni korunky.

11. Umistéte model zpét na
primarni korunku a dokoncete
model jemnymi Gpravami
pomoci vhodnych nastroja.

12. Rovnomérné opracujte na
tloustku modelu 0,3 - 0,4 mm,
zkontrolujte mérkou.
Zkontrolujte také okraje.




Stéteckova metoda -
krok za krokem

13. Umistéte model zpét
na primarni korunku.

14. Vymodelujte body kontaktu
inlejovym voskem. Zkontrolujte
okluzi, kontaktni mista

a kontury.

15. Voskovy model je
pfipraven k nacepovani.

16. Napoijte lici ¢ep podle
potieby a v zavislosti na
pouzité technice odlévani.

17. Umistéte korunku do liciho

krouzku.

18. Namichejte a nalijte GC
fosfatovou zatmelovaci hmotu

(GC Fujivest Super, GC
Stellavest nebo GC Fujivest I1)

podle navodu k pouziti.

Tip: odlévani modeld z
GC Pattern Resin LS vyzaduje
VEtsi podil vody (tekutiny) nez

pfi odlévani modeld z

19.
instrukci uvedenych v navodu

k pouziti. Odlijte béznym
zplisobem.

Vypalovéani proved'te podle

20. Uvolnéte odlitek z kyvety
béznym zptsobem a Setrnym
piskovanim ocistéte povrch

kovu.

21. Zkontrolujte vnitinf povrch
a odstrante prebytky patficnym

nastrojem.

22. Vnitfek sekundarni

korunky je homogenni a leskly.

23. Sekundarni korunka
perfektné sedi na primarni.

vosku.

naleznete v konkrétnim

navodu k pouziti.

Fotografie:
ZTM, V. Brosch
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Implantatové
nahrady

3. Implantatové analogy

s titanovymy trubickami
nasroubovanymi do analogg,
upevnéné pomoci GC Pattern
Resin LS pfed zhotovenim
suprastruktury.

Nékteré ukazky vyuziti GC
Pattern Resin LS v implantologii:
P¥ipad ¢.1

1. Krok za krokem vybudo-
vana suprastruktura pomoci
GC Pattern Resin LS.

4. Dostavba z GC Pattern
Resin LS jako pfipravny
krok pred zhotovenim
suprastruktury.

2. Suprastruktura se
zabudovanymi horizontalnimi
zavity. Dalsi dostavba korunek
bude provedena modelovacim
voskem.

5. Snizeny zpevnujici pas
z GC Pattern Resin LS
stabilizujici zakladnu

pro suprastrukturu.

3. Vysoka presnost odlité
suprastruktury vyrobené
pomoci GC Pattern Resin LS
je zfejma na prvni pohled.

P¥ipad ¢.2 Dalsi pFiklady:
P¥iklad techniky pro pasivni Intraoralni dlahy pf¥enosnych
prenos intraordlni situace na pilira.

pracovni model.

P¥ipad ¢.3 PFenos intraoralntho umisténi
keramickych pilia.
1. Maxilarni prenosova matrice
po spojeni intraoralnich
prenosnych pilifi pomoci GC
Pattern Resin LS. Implantatové
analogy jsou jiz usazeny pro
pfipravu pracovniho modelu.

PFizpasobené pilite z GC
Pattern Resin LS pFipravené

k technice snimkovani Procera
(vlevo). CNC (Pocitacem
fizen€) frézovany Procera®
keramicky pili¥ (vpravo).

2. Pfenosova matrice na
pracovnim modelu.

Fotografie:

ZTM'U. Buhr

ZTM B. Weissmann
ZTM O. van Iperen
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Elektrogalvanizacni

nahrady

GC Pattern Resin LS je ve
spojeni s elektrogalvanizacni
technologii tGspésné aplikovan
v nékolika indikacich:

1. Elektrogalvaniza¢ni matrice
zhotovend z GC Pattern Resin LS
s nerezovym Sroubem jako
pomocnikem pro sejmuti.

2. AGC® elektrogalvanizacné
zhotovena kapnicka po
nanesenf zlata.

3. Pomoc pfi sejmuti kovové
kapnicky, abychom piedesli
deformaci.

Elektrogalvanizace ve spojeni
s mustky:

1. Pahyl z GC Pattern Resin LS
umistény na mustku. Tvarovany
pro galvaniza¢ni techniku.

2. Okluzni pohled na mustek.

(Technické detaily
naleznete v navodu
k pouziti techniky
AGC® galvanizace)

Fotografie:
Wieland Dental + Technik,
ZTM C. Gadau

Kofenové
nastavby

Kofenova nastavba molarové
korunky p¥ed preparaci.

Teleskopické
mUstky
Sekundarni korunky

z GC Patten Resin LS pro
teleskopické mastky.

Odlita kovova struktura.

Hotové nahrada.

Fotografie:
ZTM V. Brosch
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Zatmelovani
a odlévani

Michaci poméry:
P¥i odlévani modelt z GC
Pattern Resin LS se vyzaduje
v zatmelovaci hmoté vétsi
podil vody (tekutiny) nez
pfi odlévani modeld z vosku.
Podrobnéjsi informace
naleznete v konkrétnim
navodu k pouziti dané
fosfatové zatmelovaci hmoty.

Modelovani:
Vsechny modely z GC
Pattern Resin LS by mély byt
pokryté tenkou vrstvickou
vosku, aby se piedeslo
zméné povrchu zatmelovaci
hmoty pfi vypalovani.

Vypalovani:
Abyste se vyhnuli agresivnimu
vypaleni, vypalujte postupnym
zvysovanim teploty. Je dopo-
rucené drzet teplotu na 250°C
1 hodinu pfed kone¢nym
vypalenim.

L
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Otazky
a odpovédi

1. Mél bych izolovat
povrch, nez za¢nu nanaset
GC Pattern Resin LS?

Izolace nenf nutna
v pfipadé, ze GC Pattern
Resin LS je pouzit na hladky,
lestény kovovy povrch.

2. Jak poznam, Ze pouzi-
vam spravny pomér prasku
a tekutiny p¥i stéteckové
metodé?

Po namoceni mokrého
Stétecku v prasku se sama
vytvoii kapka na spicce
stétecku. Méla by byt lehce
vlhka a méla by mit leskly
povrch.

3. Jaké frézy jsou doporu-
Ceny pro tdpravu jiz zpolyme-
rizovaného povrchu GC
Pattern Resin LS?

Na Upravu a frézovani
pouzijte tvrdokovové frézy
nebo nastroje s pficnym
britem.

4. Mohu frézovat povrch
GC Pattern Resin LS stejnym
zpuisobem jako vosk?

Modely a odlitky
z GC Pattern Resin LS mohou
byt tvarovany a frézovany
frézovacim pfistrojem.

5. Jaké kroky bych mél
dodrzovat, pokud chci pouzit
GC Pattern Resin LS na
sadrové modely?

Zkontrolujte povrch
sadrového modelu, jestli neni
hruby nebo narusen. Vyplnte
p¥ipadné praskliny vhodnym
voskem a zapecet'te povrch
modelu pomoci GC Die
Hardener. Povrch modelu
oSetiete separatorem.

6. Mohu pouzivat GC
Pattern Resin LS ve spojeni
se Stéteckovou technikou
v malych bodech?

GC Pattern Resin LS mize
byt aplikovan v malych
castech nebo bodech. Kazda
¢ast polymerizuje oddélené
a spoji se bez problému
s jinou casti. Po prekryti
celého modelu ziskate
homogenni povrch. Tato
technika minimalizuje
celkovou polymeriza¢ni
kontrakci.

7. Jak vycistim Stétecek?

Namocte stétecek do
tekutiny GC Pattern Resin LS
a vysuste ubrouskem.

8. Jak jednoduse
a bezpecné sejmu sekundarni
model z primarniho?

K jednoduchému a bezpe-
¢nému sejmuti poslouzi malé
kapky na povrchu umisténé
proti sobé.

9. Mél bych pied zatmele-
nim nat¥it objekt z GC Pattern
Resin LS prostiedkem pro
snizeni povrchového napéti?

Obecné vzato, kvalita
povrchu odlitku zavisi na
pouziti vlh¢iciho prostfedku.
Avsak pokud je GC Pattern
Resin pouzit na hladky nebo
vylestény kovovy povrch,
neni potieba prostiedek
pouzit. Zbytky vih¢iho
prostfedku mohou zpUsobit,
Ze vnitini povrch odlité
néhrady nebude hladky.



Pribuzné

vyrobky

GC Fujirock EP
Tvrda sadra IV. tFidy

GC Fujirock EP je $pickova
sadra IV. tfidy vhodna pro
vsechny typy protetickych
modeld. Jeden z nejoblibe-
néjsich modelovych materialG
na svété je k dispozici
v sedmi barevnych variacich.

GC Multi-Sep
Viceucelovy izola¢ni
prostiedek

GC Fujivest Super

Bezuhlikova fosfatova
zatmelovaci hmota pro piesné
odlitky drahokovovych,
néhradnich a paladiovych
slitin pro pouziti metodou
quick heating i metodou
postupného zah¥ivani.
Zvlasté vhodna pro kompli-
kované odlitky na implantaty.

GC New Casting Liner

Lici vlozka na bazi
keramickych vlaken
poskytuje optimalni clonu
umoznujici celkovou expanzi
zatmelovaci hmoty.

GC Fujivest Il

Bezuhlikova fosfatova
zatmelovaci hmota pro
presné odlitky korunek
a mustka ze vsech dentalnich
slitin v¢etné Ni-Cr a Co-Cr.
Pro obé metody pouziti -
quick i slow heating.

GC Fit Checker
K-silikonova hmota pro
kontrolu piesnosti

Snadno zatékajici bily
material na bazi
kondenzacnich silikonl pro
lokalizaci mist zptisobujicih
otlak na snimatelnych
néhradach a pro kontrolu
presnosti korunek a mustka.

GC Stellavest

Bezuhlikova fosfatova
zatmelovaci hmota specialné
vyvinutd pro splnéni
kazdodennich pozadavki
kladenych na zatmelovaci
hmotu. Zvlasté vhodna na
metodu bez pouzitf liciho
krouzku a quick heating.
Vyhodou je moznost pouziti
s nedrahokovovymi slitinami.
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GC EUROPE N.V.  GC EUROPE N.V.
Head Office  East European Office
Interleuvenlaan 13 Cazmanska 8
B-3001 Leuven  HR - 10000 Zagreb, Croatia
Belgium  Tel. +385.1.46.77.251
Tel. +32.16.39.80.50 +385.1.46.78.474
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Autorizovany dovozce pro CR:

Dentamed (CR) spol. s r.o.
Oldfichova 30
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Tel.: +420 224 936 925-6
Fax: +420 224 936 927
e-mail: gc@dentamed.cz
www.dentamed.cz
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